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Agorex® 60
Adhesivo de Contacto multiuso de alta calidad

Excelente resistencia en diversas superficies
Flexible y durable
Baja toxicidad, no contiene tolueno
Fácil brochabilidad
Rápido fraguado
Reactivable
Excelente calidad de pegado
Listo para usar

CAMPO DE APLICACION

En la industria del mueble para el pegado de laminados decorativos rectos y
postformables. Para el  pegado de tapacantos de laminados decorativos y madera.
En la industria del calzado para el pegado de suela, cuero y goma.
En la instalación de revestimientos vinílicos y de goma sobre madera, concreto y fierro.
Para reparaciones en el hogar.

COMPOSICION

Adhesivo a base de policloroprenos en solventes.

PRESENTACIONES

Display y estuches : 20 y 120 cc.
Tarros : 1/32, 1/16, 1 lt y 1 gln.
Lata : 18 lt
Tambor : 56 lt.

CARACTERISTICAS
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Aspecto :Líquido ámbar.
Sólidos :23 +/- 1%
Viscosidad :4.800 – 5.800 cps.
Densidad :0.84 g. / cc.
Rendimiento :3 – 4 mt2/lt. en película de

0.2 mm de espesor.
Tiempo de espera :Seco al tacto entre 15 y  20 min.

dependiendo de la temperatura    ambiente.
Resistencia a la Temperatura :70 ° C
Tiempo de almacenaje :24 meses ( 23° C/ 55 % H.R. )

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Las superficies a unir deben estar firmes, limpias, secas y libres de polvo y grasa.
En general, se recomienda lijar las superficies antes de aplicar el adhesivo.

APLICACION

Pegado directo
Aplicar Agorex 60 con brocha, llana lisa o dentada fina sobre ambas superficies.
Dejar secar hasta que el adhesivo esté seco al tacto (dependiendo de la temperatura
ambiente, esto sucede entre 15 y 20 min. después de aplicado el adhesivo). Pegar y
prensar.
En materiales porosos se recomienda aplicar una segunda capa, una vez que la primera
esté seca.

Pegado con reactivación por calor
Aplicar Agorex 60  sobre ambas superficies, y dejarlas secar por más de 30 min.
Colocar las superficies bajo una fuente de calor (entre  80 y 90 °C) durante 20 a 30
segundos, hasta que estén nuevamente pegajosas. Pegar y prensar.

OBSERVACIONES

Cuando se trabaja con  maderas, éstas deben tener un contenido de humedad entre un
8 y un 12 %, de lo contrario el pegado puede ser deficiente.
Al pegar cuero, suela y goma se deben lijar los materiales antes de aplicar el adhesivo.
Evite diluir  con solventes ya que esto deteriora la calidad de pegado.
No cerrar la unión antes de que el adhesivo esté seco al tacto, ya que esto generará
bolsas de aire.
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El producto fraguado puede ser removido sólo en forma mecánica (espátula o cepillo de
acero).

PRECAUCIONES

 Adhesivo Inflamable
 No utilizar cerca del fuego o cuerpos incandescentes.
 Mantener una adecuada ventilación durante su aplicación y proceso de fraguado.
 Mantener lejos del alcance de los niños.
 No eliminar el producto por el alcantarillado.

Llana dentada
Llana lisa
Brocha

IMPORTANTE
“La información suministrada es indicativa y producto de ensayos en laboratorio. Los interesados quedan en libertad de
efectuar las pruebas y ensayos que estimen necesarios. El uso, aplicación y manejo de los productos queda fuera de
nuestro control y es de exclusiva responsabilidad del usuario”.
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